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Wenn CO, im Kreislauf gefuhrt und immer wieder
mit Sonnenenergie ,aufgeladen” wird, kann
bestehende Infrastruktur weiterbenitzt werden
und die Energiewende schneller erfolgen....
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VTiU Warum Mikroalgen?
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VT|U Umwandlungspfade im Vergleich
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Sonnenlicht <-> Fluissige Kohlenwasserstoffe

Sonne -> Raps -> Biodiesel: ca
Sonne -> Holz -> Synthesegas -> Fischer-Tropsch:  ca
Sonne -> Palmol -> Hydrierung: ca
Sonne -> Algen -> Extraktion-> Umesterung: ca

Sonne -> Photovoltaik -> Elektrolyse -> Synthesegas ->
-> Wassergas-Shift -> Fischer-Tropsch: ca

Sonne -> Photokatalyse ca

Sonne -> Algen -> HTL -> Umwandlung: ca

. 1200 - 1600 [I/ha*a]
. 1600 — 3200 [I/ha*a]
. 4000 — 4900 [I/ha*a]
. 4000 — 10000 [l/ha*a]

. 60000 — 70000 [I/ha*a]
. 60000 — 80000 [I/ha*a]

. 65000 — 75000 [I/ha*a]



VTiU Next Generation Crude Production
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VTiU Forschungsbedarf
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VTiU Produktionsysteme — open pond
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VTiU Photobioreaktoren
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VTiU Photobioreaktoren - Systeme
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VTiU Forschungsbedarf
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VT'U Hydrothermale Verflussigung
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VT|U HTL - natirliche KW-Lagerstatten
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VTiU HTL - Stand der Technik

mit Mikroalgensuspensionen technisch machbar
(biocrude-Ausbeuten bis ca. 50 %)

hauptsachlich Untersuchungen in batch-Systemen (Autoklaven)

keine grolstechnischen Erfahrungen (wenige kontinuierliche
Systeme)

Wie kdnnte Gesamtprozesskette aussehen?
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VTiU Industrielle Biomassenutzung
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 Hydrothermale Co-Verflissigung von Mikroalgen
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VTiU Industrielle Biomassenutzung
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 Hydrothermale Co-Verflissigung von Mikroalgen und biogenen
Reststoffen
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VTiU Inhalte Projekt ,,Bio-HTL"
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Biogene Reststoffe (z.B. Speisereste, Griinschnitt,
Fettabscheider/Flotatfette, Klarschlamm etc.) zusammen mit
Mikroalgenbiomasse hydrothermal behandeln (Co-Verflissigung)

MIKROALGENBIOMASSE BIOGENE RESTSTOFFE
bio-crude-Ausbeute hoch (bis ca. 50 %) geringer (ca. 10-30%)
Zusammensetzung homogen heterogen
Mengenpotential derzeit noch gering, wachsend hoch
Produktionskosten hoch keine — Entsorgungserldse
Stor-/Schadstofigehalt niedrig teilweise hoch

(zB N, S, Schwermetalle)

HYDROTHERMALE CO-VERFLUSSIGUNG
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Inhalte Projekt ,,Bio-HTL"

1. Bestimmte biogene Reststoffe kdnnen direkt oder nach
Vorkonditionierung fiir HTL eingesetzt werden

2. Beimischung dieser Reststoffe zur Mikroalgenbiomasse ist
moglich, ohne die Produktqualitat des erzeugten biocrude
negativ zu beeinflussen (Stor- und Schadstoffe)

3. Gezielte Mischung von Mikroalgen und Reststoffen ermadglicht
mengenmaldig, technisch, okologisch und 6konomisch sinnvoll
darstellbare biocrude-Produktion

Bridge-Projekt (FFG, grundlagennahe); 3 Jahre seit 01.06.2018

Konsortialpartner: MUL, OMV, Saubermacher, Christof Industries
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VTiU HTL-Versuche
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VTIU Das , biocrude*”
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25



Ausbeute [Gew.-%]

VTiU HTL biogener Reststoffe
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Ausbeute [Gew.-%]

VTiU HTL biogener Reststoffe
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VerfahrensTecun

TlU Zusammenhang Lipidgehalt

[%] [% TS]
Klarschlamm A 4,19 6,11
Klarschlamm B 7,38 11,96
Grunschnitt 3,63 4,45
Speisereste 34,52 18,21
Fettabscheider 88,10 76,26




Ausbeute [Gew.-%]
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VT|U Produkiverwertung
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